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Anspruche 



(l)) Zylinder fiir bahnformiges Material verarbeitende 
, Maschinen, insbesondere Presseur fiir Tiefdruck- 
maschinen, der im Bereich seiner Enden in verstell- 
baren Lager schil den (7) aufgenommen ist und einen 
5 durch Schwenk lager drehbar gelagerten, rohrforraigen 
Mantel (10) aufweist, der von einer in Drehrich- 
tung stehenden, einen gegeniiber dem Mantelinnen- 
durchmesser kleineren AuGendurchmesser aufweisen- 
.den Spindel (11) durchsetzt und hiermit (iber min- 
10 destens ein symmetrise*! zur Mantelmitte und koaxial 
zur Mantelachse angeordnetes Stutzlager verbunden 
ist, dadurch qekennzeichnet , daft der rohrformige 
Mantel (10) durch im Bereich seiner Enden angeord- 
nete Schwenklager (13) unabhangig von der ihn durch- 




setzenden Spindel (11) an den seitlichen Lager- 
schilden (7) gelagert ist und daB an den aus dem 
rohrformigen Mantel (10) herausgefuhrten Enden 
(16) der Spindel (11) jeweils ein bezuglich der 
5 Spindel (11) in radialer Richtung betatigbares 

Stellorgah (17) angreift, das am zugeordneten 
Lager schild (7) abgestiitzt ist. 

2) Zylinder nach Anspruch 1, dadurch qekennzeichnet , 
daB der Mantel (10) durch zwei, vorzugsweise etwa 

10 um ein Drittel der Mantellange voneinander ent- 

fernte, symmetrisch zur Mantelmitte angeordnete, 
vorzugsweise als Pendelrollenlager ausgebildete 
Stutzlager (18) mit der Spindel (11) verbunden ist. 

3) Zylinder nach wenigstens einem der vorhergehenden 
15 Anspruche 1 Oder 2, dadurch qekennze ichnet, daB 

die der Spindel (11) zugeordneten Stellorgane (17) 
als Stellzylinder ausgebildet sind, die mit einem 
einen einstellbaren Druclc auf weisenden, vorzugs- 
weise hydraulischen Druckmittel beauf schlagbar 
20 sind. 

4) Zylinder nach Anspruch 2, dadurch g ekennzeichnet , 
daB die Stellorgane (17) nach erfolgter Einstel- 
lung verriegelbar sind. 

5) Zylinder nach wenigstens einem der vorhergehenden 
2 5 Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzei chnet, daB die 

Enden (16) der Spindel (11) in Schwenk lager n (28) 
aufgenommen sind, die jeweils in ein gegenuber dem 
zugeordneten Lager schild (7) bewegbares Lagerge- 
hause (27) eingesetzt sind, an dem das zugeordne- 




te Stellorgan (17) angreift. 

6) Zylinder nach wenigstens einem der vorhergehen- 
den Anspriiche 1 bis 5, dadurch qekennzeichnet , 
dafi die Stellorgane (17) am jeweils 2ugeordneten 

5 Lager schild (7)starr befestigt und mit dem jeweils 
zugeordneten Spindelende gelenkig verbunden sind* 

7) Zylinder nach wenigstens einem der vorhergehen- 
den Anspriiche 1 bis 6, dadurch qekennzeichnet . daB 
der Mantel (10) mit, seitlich angesetzten, mit ei- 

10 ner zentralen Bohrung (15) versehenen Flanschzap- 

fen (12) auf welche die seitlichen, vorzugsweise 
als Pendelrollenlager ausgebildeten Schwenklager 
(13) aufgezbgen sind, im jeweils zugeordneten La- 
gerschild (7) gelagert ist. 

15 8) . Zylinder nach wenigstens einem der vorhergehenden 
Anspriiche 1 bis 7, dadurch qekennzeichnet, daB die 
Spindel (11) und vorzugsweise die Mantel innenober- 
flache zumindest im Bereich der Sitze der Stutz- 
lager (18) verchromt sind und daB die Stiitzlager 

20 (18) zumindest auf der Spindel (11) einen strammen 

PreBsitz aufweisen. 

9) Zylinder nach wenigstens einem der vorhergehenden 
• Anspriiche, dadurch qekennzeichnet, daB, die Stiitz- 
lager (18) durch einen Bund (19) der Spindel (11) 
25 und/oder des Mantels (10) und durch in den Zwischen- 

raum zwischen Mantel (10) und Spindel (11) einge- 
setzte Distanzbuchsen (20) in ihrer Lage gesichert 
sind. 



BAD OPIrtiM^ 




10) Zylinder nach Anspruch 9, dadurch qekennzeichnet , 
daft die Distanzbuchsen (20) lager seitig mit Halte- 
ringen (21) versehen sind, welche seitliche 
Schmierkammern (22) begrenzen, die durch spindel- 
seitige Bohrungen (23) an eine Olversorgung an- 
geschlossen sind. 
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Zylinder fur bahnformiges Material verar- 
beitende Maschinen 



Die Erfindung betrifft einen Zylinder fur bahnformi- 
ges Material verarbeitende Maschinen, insbesondere 
einen Presseur fur Tiefdrudcmaschinen, der im Be- 
reich seiner Enden in verstellbaren Lagerschildern 
5 aufgenommen ist und einen durch Schwenk lager drehbar 
gelagerten, rohrformigen Mantel aufweist, der von 
einer in Drehrichtung stehenden, einen gegenuber dem 
Mantelinnendurchmesser Icleineren AuBendurchmesser 
aufweisenden Spindel durchsetzt und hiermit uber min- 
10 destens eiri symmetrisch zur Mantelmitte und koaxial 
zur Mantelachse angeordnetes Stiitzlager verbunden ist. 
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Aus der DE-OS 28 49 202 ist ein Presseur dieser Art 
bekannt, Bei dieser bekannten Anordnung ist der Man- 
tel durch die zugeordneten, hier im Bereich der Man- 
telmitte angeordneten Schwenklager auf der Spindel 
drehbar gelagert, die ihrerseits rait ihren Enden in 
den verstellbaren Lager schildern aufgenommen ist. 
Hierbei ist es zwar moglich, den an einem Gegenzylln- 
der zur Anlage kommenden Mantel mit Hilfe der auf die 
Lagerschilde wirkenden Anstellkraf te in der Mitte 
durchzudrucken und dabei seine Biegelinie der Biege- 
linie des hiermit zus^mmenwirkenden Gegenzylinders 
anzupassen, so daB sich auf der gesamten Zylinderlange 
eine gleichmaflige linienformige Anlage ergibt. Nach- 
teilig hierbei ist jedoch, daB infolge der Konstanz 
der auf die Lagerschilde und damit auf den gesamten 
Presseur wirkenden Anstellkraf he bei gleichbleibender 
Geometrie des Presseurs lediglich eine ganz bestimmte 
Biegelinie des Mantels erzielbar ist, die konstruktiv 
an die Biegelinie eines ganz bestiramten Formzylinders 
anzupassen ist* In modernen Tief druckmaschinen kommen 
jedoch Formzylinder mit unterschiedlichem Durchmesser 
und damit auch mit unterschiedlichen Biegelinien zum 
Einsatz. Mit der bekannten Anordnung, die lediglich 
die Verwirklichung einer ganz bestimmten Biegelinie 
des Presseurmantels zulaAt, ist es jedoch nicht mog- 
lich, unabhangig von dem zum Einsatz kommenden Form- 
zylinder eine exakte linienformige Anlage uber der ge- 
samten Zylinderlange zu bewerkstelligen. Ein weiterer 
Nachteil der bekannten Anordnung und ganz allgemein 
von Anordnungen, bei denen der Mantel auf der Spindel 
drehbar gelagert ist, besteht darin, daB die Spindel 
sehr schnell zu Biegeschwingungen angeregt wird und 
daB diese Biegeschwingungen praktisch voll auf den 
auf der Spindel gelagerten Mantel Ubertragen werden. 
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Die Polge davon ist ein unruhiger Lauf innerhalb 
eines weiten Drehzahlf eldes , wobei Resonanzerschei- 
nungen noch zu einer gewissen Verstarkung fuhren kon- 
nen* Dies wirkt sich erfahrungsgemafl nicht nur nega- 
5 tiv auf das erreichbare Arbeitsergebnis, sondern auch 
auf die Lebensdauer der Lager aus f so daG haufige War- 
rungsintervalle erforderlich sind. D a jedoch bei An- 
ordnungen der aus der DE-OS 28 49 202 bekannten Art 
die Lager zur Lagerung des Mantels auf der Spindel 
10 innerhalb des Mantelrohrs sich befinden, sind diese 
Lager sehr schwer zuganglich, was die Wartung und 
Instandsetzung erschweren kann. 



Es sind zwar auch schon Anordnungen eingangs erwahn- 
ter Art bekannt geworden, bei denen die Spindel un<J 
15 der Mantel unabhangig von den auf die Gesamtanordnung 
von Spindel und Mantel wirkenden Anstellkraften etwa 
mittels eines zwischen Spindel und Mantel angeordne- 
ten Druckaggregats durchgebogen werden konnen (US-PS 
3 685 443). Die bekannt gewordenen Anordnungen dieser 

r 

20 Art sind jedoch nicht nur konstruktiv und herstellungs- 
technisch sehr. aufwendig, sondern fuhren auch zu sehr 
beengten Platzverhaltnissen. AuBerdem ist es bei An- 
ordnungen dieser Art vielfach erforderlich, die Spin- 
del zur Aufnahme von zum Druckaggregat fuhrenden Ver- 

25 sorgungsleitungen mit Ausnehmungen zu versehen, die 

eine nicht unbetrachtliche Schwachung ergeben konnen* - 
Ganz abgesehen davon ist jedoch auch bei Anordnungen 
der aus der genannten US- PS 3 685. 443 entnehmbaren 
Art der Mantel drehbar direkt auf der Spindel gela- 

30 gert, was die oben erwahnten negativen Folgen hin- 
sichtlich der Laufruhe mit sich bringt. 

Aus der DE-Gbm-Schrif t 79 14 O07 ist eine weitere An- 
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ordnung eingangs erwahnter Art bekannt, bei der die 
den Mantel aiifnehmende, ihrerseits in seitlichen La- 
gerschildern gelagerte Spindel zur Bewerkstelligung 
einer von der Spindel auf den Mantel zu tibertragenden 
5 Durchbiegung mit einem Moment beauf schlagbar ist. 
Hierzu ist die Spindel mit verhaltnismaBig langen, 
die Lagerstellen im Bereich der Lagerschilde uber- 
ragenden Zapfen versehen, in die Radialkrafte einge- 
leitet werden, die im Bereich der Lagerstellen zu 
10 entsprechenden Gegenkraften und" damit zu einem Moment 
fUhren. Bei Anordnungen dieser Art ist ersichtlich 
eine gewisse Lange der die Lagerstellen iiberragenden 
Zapfen unverzichtbar, was jedoch eine sehr breite Bau- 
. weise erwarten laflt, so daB ein nicht unbetrachtli- 
15 cher Verlust an nutzbarer Zylinder lange im Bereich. 
zwischen den Maschinenseitenwanden zu befurchten ist. 
Auch bei einer verhaltnismaBig breiten Bauweise er- 
gibt sich hierbei jedoch infolge der Lagerung der 
Spindel in den seitlichen Lager schildern ein verhalt- 
20 nismafiig kleiner Hebelarm, so daB bei einem vorgege- 
'benen Moment sehr groBe Krafte zum Einsatz kommen 
mussen, was wiederum eine sehr starke Dimensionierung 
und damit eine platzaufwendige Konstruktion und Bau- 
weise erwarten laflt. Ganz abgesehen davon ist jedoch 
25 auch die aus der DE-Gbm-Schrift 79 14 007 entnehmbare 
Anordnung infolge der direkten Lagerung des Mantels 
auf der Spindel mit dem Nachteil eines sehr unruhi- 
gen, schwingungsgefahrdeten Laufs behaftet. 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorlie- 
30 genden Erfindung, mit einfachen und daher kostengun- 
stigen Mitteln einen Zylinder eingangs erwahnter Art 
zu schaffen, dessen Mantellinle nicht nur verander- 
bar und damit an unterschiedliche Verhaltnisse anpafi- 
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bar ist, sondern der gleichzeifcig auch einen ver- 
gleichsweise ruhigen Lauf aufweist und einfach gewar- 
tet werden kann und der dennoch eine platzsparende 
und stabile Bauweise ermoglicht^ 

5 Die Losung dleser Aufgabe gelingt gemaB der Brfindung 
in uberraschend einfacher Weise dadurch, daG der 
rohrformige Mantel durch im Bereich seiner Enden ange- 
ordnete Schwenk lager unabhangig von der ihn durch- 
setzenden Spindel auf den seitlichen Lagerschildern 
10 gelagert ist, und dafi^ an den aus dem rohrformigen 

Mantel herausgefUhrten Enden der Spindel jeweils ein 
bezuglich der Spindel in radialer Richtung betatigba- 
- res Stellorgan angreift, das am zugeordneten Lager- 
schild abgestlitzt ist« 

15 Ein Zylinder dieser Art kann in vorteilhaf ter Weise 
unabhangig von der Geometrie der Gegenzylinder an 
jeden Gegenzylinder mit konstanter Anpreflkraft ange- 
driickt werden. Die erforderliche Anderung der Biege- 
linie zur Bewerkstelligung eines gleichmafligen Linien- 

20 drucks auf der gesamten Zylinderbreite wird dabei 

einfach durch raehr oder weniger starke Belastung des 
unabhangig von der Spindel gelagerten Mantels durch 
die Spindel und damit durch die seitlichen Stellor- 
ganze bewerkstelligt. Infolge der separaten Lagerung 

25 des Mantels werden dabei die von den Stellorganen 

aufgebrachten Krafte durch die Spindel praktisch di- 
rekt und daher ohne Untersetzung auf den mittleren, 
durchzubiegenden Bereich des Mantels ubertragen, so 
dafl in vorteilhafter Weise verhaltnismafiig kleine 

30 Stellkrafte genugen, urn die gewiinschte Biegelinie zu 
bewerkstelligen, was in vorteilhafter Weise eine 
leichte und daher platzsparende Dimensionierung er- 
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moglicht. Da es bei der bekannten Anordnung demnach 
ersichtlich auch nicht darauf ankommt, die Spindel 
mit einem Moment vorzuspannen, sondern Uber die Spin- 
del lediglich eine Andriickkraft iibertragen wird, lalit 
5 sich in vorteilhaf ter Weise auch in Zylinderia.ngsrich- 
tung eine sehr platzsparende Bauweise und damit eine 
hochst wirtschaftliche Ausnutzung des zwischen den 
Maschinenseitenwanden zur Verfiigung stehenden Bauraurns 
bewerkstelligen. Gleichzeitig fiihrt die separate Lage- 
10 rung des Mantels in den seitlichen Lagerschildern zu 
einem vergleichsweise ruhigen und stabilen Lauf in 
samtlichen Drehzahlbereichen, was sich positiv auf 
das zu'erwartende Arbeit sergebnis auswirkt. Die sepa- 
rate Lagerung des Mantels in den seitlichen Lager- 
15 schildern ermoglicht in vorteilhaf ter Weise auBerdem 
die Verwendung von auf den Mantel bzw. dessen seitli- 
che Zapfen einfach aufgezogenen AuBenlagern, die im 
Bedarfsfalle leicht zuganglich sind, was die Wartung 
und Instandsetzung sehr vereinfachen kann. Ein weite- 
20 rer Vorteil der erf indungsgemaBen MaBnahmen ist darin 
zu sehen, daB durch. die den Mantel direkt auf den 
seitlichen Lagerschildern abstutzenden Mantellager 
Taumelbewegungen im Bereich der seitlichen Mantelen- 
den nicht zu befurchten sind, was eine groBe Freizu- 
25 gigkeit hinsichtlich der Anordnung des bzw. der den 
Mantel mit der Spindel verbindenden Stiitzlagers bzw. 
-lager ergibt. 

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung der ubergeord- 
neten MaBnahmen kann der Mantel durch zwei, vorzugs- 
30 weise etwa urn 1/3 der Mantellange voneinander entfern- 
te, symmetrisch zur Mantelmitte angeordnete Stutzla- 
ger mit der' Spindel verbunden sein. Diese MaBnahme 
verhindert Taumelbewegungen der Spindelenden bezuglich 
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des Mantels, so daB eine Synchronisierung der seitli- 
chen Stellorgane in vorteilhaf ter Weise nicht erfor- 
derlich ist, was sich positiv auf den baulichen Auf- 
wand und den Platzbedarf auswirken kann. Die genannten 
Stutzlager konnen zweckmaBig als Pendelrollenlager aus- 
gebildet sein. 

Eine weitere zweckmaBige Portbildung der ubergeordne- 
teri MaBnahmen kennzeichnet sich dadurch, daB die der 
Spindel zugeordneten Stellorgane als Stellzylinder 
ausgebildet sind, die mit einem Druckmittel einstell- 
baren Drucks beauf schlagbar sind. Diese MaBnahmen er- 
moglichen in vorteilhaf ter Weise eine einfache Fern- 
bedienung und leichte Uberwachung und Einstellung der 
von den Stellorganen auf zubringenaSen Krafte. Nach er- 
folgter Einstellung konnen die Stellorgane vorteilhaft 
einfach verriegelt werden, so daB die zur Bewerkstelli- 
gung einer einem bestimmten Gegenzylinder zugeordneten, 
eingestellten Biegelinie erforderlichen Krafte prak- 
tisch konstant aufrechterhalten werden, bis eine Ande- 
rung der Biegelinie erforderlich isto 

Vorteilhaft konnen die Enden der Spindel in Schwenkla- 
gem aufgenommen sein, die jeweils in ein gegenuber 
dem zugeordneten Lagerschild bewegbares Lagergehause 
eingesetzt sind, an dem das zugeordnete Stellorgan an- 
greift. Diese MaBnahmen stellen sicher, daB die Kraft- 
richtung der Stellorgane durch eine eventuell erfol- 
gende Biegung der Spindel nicht beeinfluBt wird und 
Verspannungen dennoch unterbleiben. Die die Stellor- 
gane bildenden Stellzylinder konnen dabei einfach 
zylinderseitig am zugeordneten Lagerschild und kolben- 
stangenseitig am zugeordneten Lagergehause starr be- 
festigt sein. Die Kolbenstangen ubernehmen dabei gleich- 
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zeitig die Fuhrung der Spindel , so daB in vorteilhaf- 
ter Weise weitere Fuhrung sorgane nicht erforderlich 
sind. 

Eine weitere vorteilhafte MaBnahme, die eine besonders 
5 einfache Montage und kompakte Lagerausfiihrung ermog- 
licht kann darin bestehen, dafi der Mantel mit seitlich 
angesetzten, mit einer zentralen Bohrung versehenen 
Flanschzapfen, auf welche die seitlichen, vorzugswei- 
se als Pendelrollenlager ausgetfildeten Schwenklager 
10 aufgezpgen sind, im jeweils zugeordneten Lager schild 
gelagert ist* 

Weitere zweckmaiUge Fortbildungen und vorteilhafte 
Ausgestaltungen der ubergeordneten Mafinahmen ergeben 
sich aus der nachstehenden Beschreibung eines Aus- 
15 fuhrungsbei spiels anhand der Zeichnung in Verbindung 
mit den restlichen Unteranspriichen. 

In der Zeichnung zeigen: 

Figur 1 - eine Seitenansicht einer Tiefdruckmaschine 
in schematischer Darstellung, 

20 Figur 2 eine Darstellung des Betriebszustands zweier 
aneinander angestellter Zylinder mit uber- 
triebener Durchbiegung und 

Figur 3 eine Vorderansicht des Formzylinders und 
des hieran angestellten Presseurs einer 
25 Tiefdruckmaschine teilweise im Schnitto 



Die in Figur 1 dargestellte' Tiefdruckmaschine besteht 
in an sich bekannter Weise aus einem gravierten, in 
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einen Farbkasten 1 eintauchenden Formzylinder ' 2 , 
der durch eine Rakel 3 abgerakelt wird und an den 
die zu bedruckende Papierbahn 4 mittels eines 
Presseurs angeprefit wird. Unter der Wirkung die- 
ser durch den Pfeil 6 verdeutlichten AnpreBkraft 
und des Eigengewichts biegt sich der Formzylinder 2 
in der Mitte durch, wie in Figur 2 iibertrieben dar- 
gestellt ist. Um auf der gesamten Zylinderlange ei- 
nen gleichmaBigen Liniendruck zwischen Formzylinder 2 
und Presseur 5 zu bewerkstelligen, muB daher der Pres- 
seur 5 der Biegelinie des Formzylinders 2 folgen, wie 
Figur 2 weiter erkennen laBt. Der Formzylinder ' 2 ist 
auf hier nicht naher dargestellte , an sich bekannte 
Weise leicht demontierbar im Maschirienges tell gela- 
gert und mit einem Antrieb gekuppelt. Der Presseur 5 
wird einfach durch Reibung mitgenommen. Zur Aufnahme 
des Presseurs 5 sind, wie aus Figur 3 erkennbar ist, 
seitliche Lagerschilde 7 vorgesehen, die in hier. nicht 
naher dargestellter Weise in durch auf die Gestell- 
seitenwande auf geschraubte Leisten gebildeten Langs- 
fuhrungen gefiihrt und zuxr Bewerkstelligung einer An- 
bzw. Abstellung und Anpressung des Presseurs 5 an 
den Formzylinder 2 mit normalerweise als Pneumatik- 
aggregate ausgebildeten Stellzylindern 8 verbunden 
sind. 

Der der Figur 3. zugrunde liegende* Presseur 5 besteht 
aus einem mit einem Bezug 9 aus elastomerem Material 
versehenen, rohrformigen Mantel 10 und einer den Man- 
tel 10 mit Radial spiel durchsetzenden Spindel 11, 
mittels der die aus Figur 2 erkennbare Durchbiegung 
des mit dem Formzylinder 2 zusammenwirkenden, den 
Bezug 9 aufweisenden Mantels 10 bewerkstelligt wirdo 
Die Spindel 11 kann in Drehrichtung feststehend sein. 
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Der mit dera Formzylinder 2 zusammenwirkende Man- 
tel 10 ist unabhSngig von der stehenden Spindel 11 
drehbar in den seitlichen Lagerschilden 7 gelagert. 
Hierzu ist der rohrformige Mantel 10 mit seitlich 
angesetzten Flanschzapfen 12 versehen, auf die hier 
zweckmafiig als Pendelrollenlager ausgebildete Schwenk- 
lager 13 aufgezogen sind, die in zugeordnete Lager- 
bohrungen 14 der seitlichen Lagerschilde 7 eimgesetzt 
sind. Die mantelseitigen Lagersitze der als Aufien- 
lager auf die Flanschzapfen 12 aufziehbaren Schwenk- 
lager 13 sind somit in vorteilhaf ter Weise leicht 
zuganglich und konnen.daher bei Bedarf etwas leicht 
nachgeschliffen werden, was die Wartung und Instand- 
haltung auflerordentlich erleichtert. Die Flanschzap- 
fen 12 sind mit koaxialen Bohrungen 15 versehen, durch 
welche die Enden 16 der den Mantel 10 durch setzenden 
Spindel 11 hindurchgreif en. 

An den aus dem Mantel 10 herausgef uhrten Enden 16 der 
Spindel 11 greifen als Ganzes mit 17 bezeichnete Stell- 
organe an, die ihrerseits am jeweils benachbarten La- 
gerschild 7 abgestutzt sind. Die unabhangig von den 
Stellzylindern 8 betatigbaren Stellorgane 17 weisen 
eine in Richtung der zu erwartenden Durchbiegung des 
Formzylinders 2 weisende Stellrichtung auf. Der mit 
seinem Bezug 9 am Formzylinder 2 zur Anlage kommende 
Mantel 10 ist durch mindestens ein symmetrisch zur 
Mantelmitte und damit auch zur Maschinenmitte und ko- 
axial zur ManteMngsachse angeordnetes Stutzlager der 
in Figur 3 bei 18 angedeuteten Art mit der Spindel 11 
verbunden, d. h. durch die Spindel 11 abstiltzbar bzw« 
mit einer Stutzkraft beauf schlagbar. Die Stellkrafte 
und der Stellweg der Stellorgane 17 werden somit uber 
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die Spindel 11 und das bzw. die Stutzlager 18 auf 
den Mantel 10 ubertragen, der hierdurch exakt an 
dem sich durchbiegenden Formzylinder 2 in An- 
lage bringbar ist. Die die Stutzlager 18 bildenden, 
5 vorzugsweise als Pendelrollenlager ausgebildeten 

Schwenklager stellen sicher, daB sich die Spindel 11 
ungehindert durchbiegen kann* Das Radial spiel zwi- 
• . schen Spindel 11 und dem rohrformigen Mantel 10 ist 
dabei ersichtlich so zu bemessen, daB eine unter der 
10 Wirkung der von den Stellorganen 17 auf gebrachten 
Krafte evtl. erfolgende Durchbiegung der Spindel 11 
an keiner Stelle zu einem schleifenden Kontakt'zwi- 
schen der Spindel 11 und dem unter der Wirkung der 
iiber die Stutzlager 18 ubertragenen Krafte in umge- 
15 kehrter Richtung sich durchbiegenden Mantel 10 er- 
folgt. In der Praxis handelt es sich dabei jedoch 
lediglich urn einige Millimeter. Da die Spindel 11 
lediglich die von den Stellorganen 17 auf gebrachten 
< Krafte auf den unabhangig hiervon in den seit lichen 
20 Lagerschilden gelagerten Mantel 10 zu ubertragen hat, 
genvigt an sich ein im Bereich der Maschinenmitte an- 
geordnetfes Stutzlager l8o Im dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel sind zwei symmetrisch zur Mantelmitte 
angeordnete Stutzlager 18 vorgesehen, deren gegen- 
25 seitige Entfernung etwa einem Drittel der Nutzlange 
des Mantels 10 entspricht. Die Verwendung von zwei 
Stutzlagern ergibt in vorteilhafter Weise eine ge- 
wisse Stabilisierung der an ihren Enden an den Stell- 
organen 17 aufgehangten Spindel 11, d. h. es wird 
30 Taumelbewegungen der Spindelenden gegenuber dem in 
den Lagerschilden 7 gelagerten Mantel 10 wirksam 
vorgebeugt, so daB eine Synchronisierung der beiden 
mit jeweils einem Spindelende zusammenwirk enden Stell- 
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organe 17 nicht erforderlich 1st. Die beiden Stiitz- 
lager 18 sind einerseits durch einen mittleren Bund 
19 der Spindel 11 und andererseits durch aneinander 
bzw. an den den rohrformigen Mantel 10 verschlieBen- 
5 den Flanschzapfen 12 abgestutzte Distanzbiichsen 20 
in ihrer Lage gesichert. Am lager seitigen Ende dieser 
Distanzbiichsen 20 sind jeweils mit einem Radialsteg 
versehene Halteringe 21 angebracht, die in vorteil- 
hafter Weise seitlich neben den Stutzlagern 18 sich 
10 ergebende 6lkammem 22 begrenzen, welche zur Schmie- 
rung der Stutzlager 18 durch spindelseitige Radial- 
und Axialbohrungen 23 an eine zentrale Slversorgung 
angeschlossen sein konnen. Die Olriickfuhrung soli 
- ebenfalls iiber entsprechende spindelseitige Bohrun- 
15 gen erfolgen. Die Stutzlager 18 sind mit stramtnem - 
PreOsitz auf die Spindel 11 aufgezogen. Zur Vermei- 
dung von Passungsrost kann die Spindel 11 zuraindest 
im Bereich der Lager sitze verchromt sein, so dafl die 
Stutzlager 18 im Bedarfsfalle auch wieder abgezogen 
20 .werden konnen. Mantelsei'tig konnen die Stutzlager 18 
ebenfalls mit PreBsitz oder, wie im dargesteliten 
Ausfuhrungsbeispiel, mit Schiebesitz montiert sein. 

Die die Spindel 11 aufnehmenden Stellorgane 17 konnen 
als Stellspindeln ausgebildet sein. Im dargesteliten 

25 Ausfuhrungsbeispiel sind die Stellorganze 17 vorteil- 
haft als hydraulische Stellzylinder ausgebildet, die 
aus einem Zylinderrohr 24 und einem hierin angeordne- 
ten, mit einer Kolbenstange 25 versehenen Arbeits- 
kolben 26 bestehen. Der auf den Arbeitskolben 26 wir- 

30 kende hydraulische Druck soli mittels eines hier 

nicht naher dargesteliten Ventils einstellbar sein. 
Diesor Druck kann daher so lange verandert werden, 
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bis die Stutzlager 18 eine solche Kraft auf den 
Mantel 10 ubertragen, dafi eine auf der gesamten 
Zylinderlange gleichmaBige Anlage des Mantels 10 
am gerade sich im Einsatz befindenden Formzylin- 
5 der 2 erreicht wird. Nach erfolgter, dem gerade 
im Einsatz sich befindenden Formzylinder 2 zuge- 
ordneter Einstellung wird der auf den Arbeit s- 
kolben 26 wirkende Druck zweckmaBig konstant ge- 
halten* Hierzu kann die vom Arbeitskolben 26 be- 

10 grenzte Druckkammer einfach verriegelbar Oder 

zweckmaflig mit einer hydraulischen Selbstaufhan- 
gung gekoppelt sein, die auch bei leichten Leck- 
verlusten einen konstanten Arbeit sdruck gewahr- 
leistet. Die der Spindel 11 zugeordneten Stell- 

15 organe 17 arbeiten unabhangig von den den seit- 

lichen Lagerschilden zugeordneten Stellzylindern 8. 
fiie mit den Stellorganen 17 bewerkstelligte Auslen- 
kung der Spindel 11 und entsprechende Durchbiegung 
des Mantels 10 bleiben daher auch im Palle einer 

20 durch die Stellzylinder ' 8 bewerkstelligten Abstel- 
lung erhalten, so daB nach erfolgter Anstellung au- 
tomatisch wieder die einmal eingestellte cjleichma- 
fcige Linienberuhrung erreicht wird. 

Die Stellorgane 17 konnen an das jeweils zugeord- 
25 nete Lagerschild angeflanscht sein* Im dargestell- 
.ten Ausfuhrungsbeispiel wird das Zylinderrohr 24 
einfach durch einen mit einer entsprechenden , den 
Arbeitskolben 26 aufnehmenden Bohrung versehenen 
Vorsprung des jeweils zugeordneten Lagerschilds 7 
30 gebildet. Infolge dieser starren Verbindung wird 
die an den Stellorganen 17 aufgehangte Spindel 11 
in vorteilhafter Weise direkt durch diese, im dar- 
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gestellten Ausf lihrungsbeispiel durch den im Zylin- 
derrohr 24 gefuhrten Arbeit skolben 26 in Stellrich- 
tung gefiihrt. Weitere Flihrungsorgane sind daher in 
vorteilhafter Weise nicht erforderlich. Die fest mit 
5 dent jeweils zugeordneten Arbeitskolben verbundenen 
Kolbenstangen 25 sind spindelseitig starr mit einem 
als Ring oder dergleichen ausgebildeten Lagergehause 
27 verbunden, in welchem das jeweils zugeordnete 
Spindelende 16 aufgenommen ist. Hierzu finden zweckma- 

10 Big ebenfalls Schwenklager 28 Verwendung, so dafl bei 
einer sich ergebenden Durchbiegung der Spindel innere 
Spannungen nicht entstehen konnen. Da die Spindel in 
Drehrichtung steht, konnen die Schwenklager 28 als 
einfache, mit balligen- Gleitf lachen versehene Gleit- 

15 lager ausgebildet sein, deren Gleitf lachen vorteil- 
haft mit einer Notlauf eigenschaften aufweisenden Be- 
schichtung versehen sein konnen. Es ware jedoch auch 
ohne weiteres denkbar, die Kolbenstangen 25 uber ei- 
nen jeweils zugeordneten Gelenkbolzen direkt mit dem 

20 jeweils zugeordneten Spindelende zu koppeln. 
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